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2: A szczotki na czesci walcowe] slimaka
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N / 15 [Sruba dwustr. 1 509-1182,/2,/1/15A
\ I Uwagi: 14 |Pierscien uszcz.A70x80x10 | 1 0,4 |PN—-72/M—86964
N\ ;kg;;;ﬁ?g;g;;l\lord 13 |Pierscien uszcz.A95x120x12 | 2 Sprezyna nierdzewna| 0,2 [PN—72/M—863964
P=5,5kW 12 |tozysko barytkowe 21316 |1 54 | W33
n=350br/min 11 |Uktad smarowania 1 0,4 p09—1314/31/F
N 1 /7\4:725?7 Nm 10 _[Klapki_dociskowe 1 [1.4301 B09—1771-78
J = s
tuleja drqzona 260 9 |Motoreduktor 1 Uw.1
pozycja pracy H1 8 Ptyta czolowa 1 1.4301 21,8 309—1182/2/32E
| puszka elektryczna 2/l 7 | Obsada tozyska 1 [1.4301 38,5p09-1182/2/4E
ALY 1ub 6 |Koryto 1 1.4301 81,0p09—1182/2/2N
Motoreduktor SEW 5 |8limak tylny 1 |1.4301 21,5 p09—1182/2/3/2NA
FAF87 DV13254/TF 4 |Slimak przedni 1 [1.4301 33.6p09-1182/2/3/1
P=5,5kW 5 |Sito stozkowe tylne 1 [1.4301 47,2p09-1182/2/1/2H
n=_36obr/m/n 2 Sito stozkowe przednie 1 1.4301 77.0p09—1 182/2/1/1
) - M=1440 Nm 2
tb=1,9 1 |Sito cylindryczne 1 ]1.4301 43,0p09-1182/2/16
tuleja drqzona 860 Wyszczegolnienie ll.szt|Materiaf| Profil Masa UWagil, s,
pozycja pracy Mi Konstr. J.Senderek  [11.07.11
] B potoz.skrz.zacisk.silnika 0°/normal Kroshil S !_E,FT,
! 2. Kotnierz posredni poz.36 tylko Sprawdzif Sorawa nr. —
N\ 77 o dla wykonania z motoreduktorem otwierdzif |/ Frdatek (110711
SEW —

Podziatka: |Format: | Nazwa: Prqsq  slimakowa $280
A 2 | (zespdl prasujqcy)

Nr rysunku:

309—1182/2/1/N




